3D-, Netzwerk“-Druckserver
Schnellreferenz 3DP-Printserver 4xSO

Der 3DP-Evolution Printserver 4xSO (auf Basis von OctoPrint) ist in der Lage bis zu ,,4“ konventionelle
3D Drucker liber USB anzusteuern und zu kontrollieren. Bei entsprechender Konfiguration von Cura
oder Prusa Slicer, kdnnen die vier Printserver direkt aus den Slicern mit ,,.gcode” Druckdateien tber
das Netzwerk versorgt werden und sogar automatisiert den Druckprozesse starten. Der Druckserver
verleiht Ihren 3D Drucker zusatzlich neue Funktionen durch ein integriertes Plugin-System.



Vorwort

Sehr geehrte Interessentin, sehr geehrter Interessent.

Diese Dokumentation ist eine Ubersicht und Einfiihrung in unsere Welt des netzwerkgestiitzten 3D
Druckes (FDM).

Wir moéchten sie anhand dieser Schnellreferenz (iber die Funktionsweise und die Oberflache des

3DP-Evolution Printserver 4xSO informieren.

Der Printserver 4xSO ist ein kleiner, aber wesentlicher Bestandteil des zukiinftigen 3D Druck-
Okosystems.

Interessieren Sie sich des Weiteren flir Prozessintegration und die durchgéngige Druckprozesskette,
oder Schulung und Consulting zu diesen Themen, so empfehlen wir lhnen, sich auf unserer Webseite
3dp-evolution.com weitergehend dariiber zu informieren.

Auf unserem YouTube-Kanal 3DP-Evolution finden Sie begleitende Videos zu unserem

Printserver 4xS0O, sowie auch ein ausfihrlicheres Video zum Prozessgedanken.

Mit freundlichen Griilten

Ilhr 3DP-Evolution Team

E-Mail: info@3dp-evolution.de
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1 Garantie, Gewahrleistung, Rahmenbedingungen,

Haftungsausschluss

a)

b)

c)

d)

f)

Der Printserver kommt mit einem ,,spezifischen Softwareumfang”. Fiir die vorinstallierte
Konfiguration und Hardware besteht genau zu diesem installierten , Auslieferungszustand”
eine Funktions-Garantie und Gewahrleistung.

Es gelten die gesetzlichen Gewdhrleistungsfristen
Die Garantie von 3DP-Evolution auf den Printserver 4xSO betragt 12 Monate.

Bei Verdnderungen und Installationen von neuer Software (z.B. Plugins) entfillt die
Funktionsgarantie, das hei8t der Kaufer kann danach keine Anspriiche mehr fiir das
verdanderte Gerat geltend machen.

Bei jeglicher Demontage hardwareseitig, oder Beschadigen des Geratesiegels, erlischt
sowohl die Garantie als auch die Gewahrleistung des Druckservers!

Softwarefehler:
Die Basissoftware des Printserver 4xSO ist ,,OctoPrint“, eine Lizenz- und kostenfreie
Software (GNU). 3DP-Evolution hat kein Einfluss auf die Softwarequalitdt und das
Fehlermanagement. Treten Fehler in der Software auf, so konnen diese an die
Entwickler gemeldet werden. Es obliegt dann den Entwicklern Softwarefehlern zu
beseitigen. Softwarefehlermanagement ist nicht Teil der hier angebotenen
Dienstleistung.
Gerne konnen wir das aber im Rahmen eines Dienstleistungsauftrages fiir Sie
iibernehmen.

Haftungsausschluss:

Der Druckserver ist kein Sicherheitsgerat zum Schutz vor Branden, Schaden, oder
anderen technischen Gefahren, die wahrend des 3D Druckens entstehen konnen!

»Jeder Benutzer hat die Eigenverantwortung, seine Drucker selbst, zu jedem
Zeitpunkt so zu liberwachen, dass er im Falle einer Storung entsprechend
eingreifen kann



2 Informationen zum Printserver4xSO:

e Der Printserver ist ein Linux-basierender 3D Druckserver im 3DP-Evolution Designgehause

e Die Hardwarebasis ist ein Raspberry Pi 4B 2GB/ mit 32GB Mikro SD-Karte

(optional 64GB, 128GB)

e Der Raspberry Pi 4B wird mit dem originalen 5V 3A Netzteil ausgeliefert

e Der Printserver kommt vorinstalliert und grundlegend fiir den Betrieb konfiguriert

e Es missen lediglich noch lokale benutzer- und druckerspezifische Anpassungen

vorgenommen werden!

e Alternativ kann ein USB-Port fiir ,eine” Webcam oder eine Raspi-Cam (liber den CSI-Port) zur
Aufzeichnung oder Zeitrafferaufnahmen verwendet werden (nicht im Lieferumgang

enthalten). Diese missen im jeweiligen Webserver nachtraglich konfiguriert werden.

o Der Druckserver ist fiir 4 gleichzeitige Druckprozesse oder 3 Drucker + eine USB Webcam
leistungstechnisch ausgelegt. Mehr Gerate zu verwenden, wird nicht empfohlen, da es dann

zu Aussetzern beim Druck kommen kdnnte.



3 Schnellstart:

Wenn Sie sich gerne den Anschluss und die Erst-Erklarung der Oberflache anhand von Videos
ansehen mochten, so finden Sie diese auf der Webseite des Printserver 4xSO unterhalb der
Beschreibung oder auf unserem YouTube-Kanal ,3DP-Evolution”:

Printserver 4xS0O: Zerlegen und AnschlielSen

Kurzibersicht: Die Oberfliche im ersten Uberblick

e Der Printserver sollte (bevorzugt) Gber das LAN ins lokale Netzwerk integriert werden.
e Kurz nach dem Verbinden mit dem Netzteil und des LAN-Kabels, erscheint die durch DHCP
zugewiesene lokale IP-Adressen, hier als Beispiel:“192.168.178.22“ als oberste Zeile nach ca.

10 Sekunden auf dem Display

IP:192.168.178.22

SD: 1.46GE 3% Used

Danach ist der Printserver (iber jeden beliebigen PC (Android) mit Verbindung

zum lokalen Netzwerk in einem Browser (Firefox, Chrome...) ansprechbar:

o Druckserver 2-4 sind Uber Ports derselben IP-Adresse zu erreichen:

= :5001, :5002, :5003

o Beispiel: Druckserver Erreichbarkeit:

Ihre LAN-Adresse ist dabei durch ,,die von lhrem Display abgelesene” zu ersetzen:

= Druckserverl: 192.168.XXX.XXX

Datei Bearbeiten Ansicht Chronik Lesezeichen Extras

Hitfe

@ TTSPIus 300x300x340 [OctoPri X [

=  Druckserver2 192.168.xxx.xxx:5001

=  Druckserver3 192.168.xxx.xxx:5002 TTSPlus 300x300x340

=  Druckserver4 192.168.xxx.xxx:5003



4 Erster Uberblick tiber die Printserver-Oberflichen:




(Start-)Informationen liber das Display:

Neben der IP-Adresse kann auch noch die Auslastung der CPU in %

und der benutze bzw. frei Speicherplatz der SD-Karte abgelesen werden

e Der 3DP-Evolution Printserverd4xSO ist eine ,Always on 24/7 Gerét:
Aufgrund der sehr geringen Leistungsaufnahme ist der Printserver4xSO fir den Dauerbetrieb
konzipiert.
e Sollten Sie das Gerat nach dem Benutzen ausschalten wollen, verwenden Sie bitte ,immer”

den entsprechenden Dialog ,System herunterfahren” im Browserfenster.

Unter keinen Umstanden sollte das Gerat durch ziehen des Netzsteckers von der
Stromversorgung getrennt werden. Es muss immer ,,sicher” heruntergefahren werden,
sonst kann eine Schiadigung des Dateiensystems dazu fiihren, dass das Gerat nicht mehr
startet!

Current Object None SeC: 45.7°C E: 210.3°C % 210.0°C B: 60.4°C % 60.0°C & O- - 3dp -

—

System herunterfahren

t!'y‘SIEITI neustarien
OctoPrint neustarten
OctoPrint im Sicherheitsmodus neustarten

— S

e Betriebszustand ,ein“:
Im Gerdt von oben betrachtet ist eine ,,BLAUE LED“ sichtbar.

Solange diese leuchtet, ist das Gerat im Betrieb und muss erst

heruntergefahren werden, bevor es von der Stromversorgung
getrennt werden kann. Sobald die LED nach dem Herunterfahren erlischt, kann nach
ca. 5 Sekunden, das Gerat vom Netzteil getrennt werden.

Eingeschalten wird das Gerat immer, sobald es durch das Netzteil mit Spannung

versorgt wird.



6 Vorinstallierte Plugins:

Bed Leveling Wizard
Change Filament Plugin
Consolidate Temp Control
Cost Estimation

Cura Thumbnails

Custom Background
Custom Control Editor
Dashboard
DisplayLayerProgress
Druckerbenachrichtigungen
Exclude Region

Firmware Check
GcodeEditor

Marlin GCode Documentation

MultiCam

Navbar Temperature Plugin
Preheat Button

Print Job History
PrintTimeGenius Plugin
Printerdialoge
PrusaSlicer Thumbnails
Python 3 Check
Resource Monitor
Simple Emergency Stop
Tab Order

Themeify

Virtual Printer

Yamlpatcher

Referenzliste der Plugins, Umfang der Konfiguration des 3DP-Evolution Printserver4xSO

Veréiinderungen oder Installation zusdtzlichen, anderer oder neuer Software/Plugins fiihrt zum

Erléschen der Garantie und Gewdihrleistung!
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7 Hardwareinstallation:

Unter diesem Link (3DP-Evolution Printserver 4xSO Montage) kdnnen Sie sich die Installation der
Druckerkabel bzw. des Netzwerkkabels anschauen.

Bitte trennen Sie die Einzelteile des Gehduses sorgsam, ohne Gewalt, mit etwas Wackeln
voneinander, um eine Beschadigung zu vermeiden!

7.1 Entfernen der Abdeckungen

11



Bitte beachten Sie, der schwarze Deckel rechts, darf nicht entfernt werden, er ist versiegelt. Dieser
Bereich darf nur vom Hersteller ge6ffnet werden. Wird das Siegel beschadigt, so verfillt die Garantie
und die Gewdhrleistung des Gerates.

Montage und Verlegung der Kabel:

12



8 Die Einrichtung des ersten Druckers:

Grundsatzlich kénnen 3D Drucker tber die USB-Schnittstelle, ohne weitere Konfiguration
angeschlossen werden, um sofort tGber den Printserver4xSO drucken zu kénnen!

Im Anbetracht einer dauerhaften Losung mit mehreren Druckern, sollten die Drucker aber fest den
vorhandenen USB-Ports zugeordnet werden, um dann zukilinftig beim Verbinden ohne weitere
Interaktion betrieben werden zu kénnen.

9 Online-Hilfe, oder Do it Yourself:

6 Mit 3DP-Evolution immer zum Ziel!

Da wir vom 3DP-Evolution Team die Funktion des Printservers bei lhnen sicherstellen wollen, kdnnen
wir direkt und vor Ort, Gber Fernwartung, unterstitzen.

Mit der Fernwartung (teilen lhres Bildschirms Uber das Internet) ist es moglich den ersten Drucker
mit unserer Hilfe einzurichten. Dies benotigt ungefahr 30 Minuten und ist kostenlos im Kaufpreis des
Gerates enthalten!

Sie kdnnen live verfolgen, wie der ,ersten” Drucker (Serverinstanz) eingerichtet wird. AnschlieRend
kénnen Sie dann weitere Drucker sicher und erfolgreich selbst einrichten.

9.1 Onlinehilfe iber 3DP-Evolution:

Fiir die Durchfiihrung einer Fernwartung begeben Sie sich bitte auf die unsere Webseite FAQ
(http://www.3dp-evolution.de/Printserver4xSO/FAQ/)

Moachte Sie lernen, wie Sie Ihr Gerat selbst konfigurieren, haben wir eine ausfiihrliche
Dokumentation im folgenden Kapitel fir Sie erstellt.

13



10 Kurziibersicht Benutzeroberflache, erste Bedienung

Im Folgenden zeigen wir Ihnen eine kurze Ubersicht der wichtigsten

Funktionen und Bedienelemente.

Hauptbildschirm Command & Control

Drucker! 2352354235

10.1 Statuszeile

Oben links: Name des Druckers und GréRe des Druckraums (kann angepasst werden)

Mitte bis rechts:

e Fortschrittsstatus

e lLayer Nr.
e Layer und Gesamtanzahl der Layer
e Hohe

e Hohe insgesamt
e Temperatur der CPU
e Temperaturen eingestellt und aktuell der Heizelemente
e Notaus Schaltflache
e Editieren der Printserver Eigenschaften (Schlissel)
e Systemknopf
o Herunterfahren des Systems
o Neustart
o Printserver Instanz neustarten
e Angemeldeter Benutzer /Abmelden

14



11 Die sieben verschiedenen Oberflachen (Browserseiten)

Command & Control

Die einzelnen Bildschirme (hier Command & Control)

Je nachdem welcher Reiter gewahlt wird, dndert sich der Inhalt im Browserfenster.
Folgende Seiten sind verfligbar:

Hauptbildschirm Command & Control
PrettyGcode

Gcode Viewer

Terminal

Dashboard

Ressource Monitor

Print Job History

(Webcam Tab)

o NV R wN e

11.1 Hauptbildschirm Command & Control:

Im Linken Bereich kénnen mehrere Funktionen durch Anklicken der Namen vergrofRert bzw.
verkleinert werden:

Es pibd aklusll keina I:'r:-F.=_||'|'|:i|_h|||':-_|r-]E':'l wor cetnem Dnuckesr

15



11.2 Verbindung:

Hier stellen Sie die Verbindung tGber USB zum Drucker her, nachdem Sie z.B. den Drucker aus und
wieder angeschaltet hatten:

S E

Baudrate

Druckerprofil

seinstellungen speichem

® Automatisch bei Serverstart verbinden

Trennen

11.3 Status:

Hier finden Sie immer den Status und Bedienflachen zum aktuellen Druckvorgang bzw. dem
geladenen .gcode.

Die Vorschau der .gcode Dateien mit Bild ist
abhangig von der Konfiguration der verwendeten
Slicer.

Sind diese nicht oder nicht richtig konfiguriert, so
erhalt man kein Vorschaubild.

Die Konfiguration muss also unabhangig vom
Printserver im Prusa oder Cura Slicer
vorgenommen werden!

Ander Slicer, wie Simplify3d bieten eine solche
Konfigurationsmaglichkeit gar nicht.

W Abbruch

16



11.3.1 Dateien:

Anzeige der schon hochgeladenen Dateien z.B. zur
wiederholen desselben Druckes.

Die Liste kann {iber das Schliisselsymbol
unterschiedlich sortiert werden

z.B. sinnvoll nach ,,Upload Datum* anordnen!

B Neues Verzeichnis

Symbole von links nach rechts

Pfeil nach untern-> Datei herunterladen

Bleistift-> Editieren der hochgeladenen .gcode Datei im Editor
Schere-> verschieben der Datei in andere Ordner
Papierkorb-> Loschen der Datei auf dem Druckserver
Ordner-> Datei laden (in den ,Status” Laden)

Drucker-> Datei laden und mit dem Druck beginnen

11.4 Bed Level Wizard:

0.1 mm

Z Travel Height

10 mm

Hier kdnnen zum manuellen Nivellieren des Bettes verschieden SRt S I S
vordefinierte Punkte auf dem Druckbett angefahren werden
(muss vorher individuell konfiguriert werden).

11.5 Temperatur Graph und Vorwarmung von Heizbett und Heizduse:

Hier kann der Temperaturverlauf permanent Giberwacht und auch (iber voreingestellte Werte
unterhalb des Graphen vorgeheizt werden.

17



Das Zeitfenster oder der zeitliche Verlauf, bietet die Moglichkeit eine permanente Uberwachung
und Beurteilung der Temperaturverlaufes an Heizdlise und Heizbett!

Im unteren Bereich kdnnen voreingestellt verschiedene
Vorheiztemperaturen fir verschiedene Materialien mit

einem Klick aktiviert werden (kann individuell angepasst
werden).

11.6 Steuerung des verbundenen Druckers

Drucker in X,Y,Z Referenz Punkte anfahren/manuelles Bewegen Z Ted®  Algemein
der Achsen + BN (wowas
€| ("> - Extrude Lifter an
. . . + + Retrat Lafter aus
o Extrudieren oder Einziehen (Extrude & Retract) e =
von Filament Feedrate-Madifier. @ Flowrate-Modifier: @

% Se % Sel

. Motoren/Lufter An/Aus

e Echtzeitmanipulation von Druckgeschwindigkeit und e e
geforderte Filament FlieBmenge (Feedrate und Flowrate) WARNING.Prohca frt R page ofs changing sotings
wahrend des Druckvorganges

w Change Filament

11.7 Filament Wechseln (Change Filament)

Immer bitte erst vorher die Heizdiise auf Temperatur bringen

Parkposition (Park); Entladen (Unload) neues Filament laden (Load),

(M600 nur fur Drucker, die diesen .
Gcode Befehl Firmware-seitig unterstiitzen)!

11.8 ,PrettyGcode” 3D ,,Gcode” Simulation in Echtzeit

Mit ,,PrettyGcode” kann der aktuelle 3D Druck in
Echtzeit dreidimensional beobachtet werden

PrettyGCode

18




11.8.1 , PrettyGcode” und virtuelle Simulation

Serialport

Durch die Wahl des ,virtuellen Druckers” kann mit jedem .gcode eine
Sicherheitssimulation durchgefiihrt werden.

- Maochte Sie prifen, ob lhr generierter .gcode keine Fehler aus dem Slicer enthilt, so kann
durch die Wahl des sogenannten ,Virtuellen 3D Druckers” eine Simulation (3D Druck ohne
aktiven Druck) der gewéihlten .gcode-Datei im Vorfeld zur Uberpriifung durchgefiihrt
werden.

- Dabei kann der schichtweise Aufbau des Druckteils beobachtet und Gberprift werden. Es
kann sichergestellt werden, ob der Verfahrweg keine Fehler enthalt und somit den .gcode zu
simulieren, ohne das Risiko einzugehen, bei einem Fehler im Code einen Drucker zu
beschadigen!

11.9 Gcode Viewer (2D)

Der 2D schichtweise Echtzeitbetrachter zeigt die momentanen
Verfahrwege des einzelnen und aktuellen Schichtenaufbaus.

Hier kénnen sehr Ubersichtlich die einzelnen Druckerbewegungen
Eilgang, Rickzug, Fillung, Konturen in Echtzeit verfolgt werden.

Dies kann sehr hilfreich bei der Fehlerdiagnose sein.

11.10 Region in , Echtzeit” aus dem .gcode herausnehmen

Eines der wichtigsten Funktionen des 3DP-Evolution
Printserver 4xSO0 ist, mit dieser Funktion in den
laufenden Druckprozess eingreifen zu kénnen!

Die Funktion ,,Print Exclusion Region” bietet die Moglichkeit durch Erzeugen von Kreisen
und rechteckigen Zonen, Bereiche zu markieren, die z.B. beschadigte oder umgefallene Teile
aus dem ,laufenden Druckprozess” und damit aus dem .gcode in Echtzeit herausnehmen!

Print Exclusion Regions | @ Add Rectangle | @ Add Gicle | @ Modify Region

19




Da es immer wieder vorkommt, dass Teile umfallen, oder sich von der Druckoberflache

|6sen, haben Sie sonst nur die Moglichkeit den gesamten Druck abzubrechen. Denn,

Spagetti Gewirr oder umgefallene und gel6ste Teile, zerstéren im weiteren Druck in der
Regel, sukzessive die restlichen Teile. Dies ist besonders bei langen Drucken sehr frustrierend!

Mit der Herausnahme der defekten Teile konnen Sie somit den restlichen Druck retten I

und Sie erweitern lhren Drucker mit einer Fahigkeit, die er standardmagig ,,nicht besitzt”.

11.11 Terminal

Im Terminal kann der Benutzer den Gcode in Echtzeit verfolgen, wie er einerseits an den Drucker
gesendet wird und andererseits sieht, was der Drucker an den Printserver fir Informationen
zurlickmeldet.

Fur Profis ist es zusatzlich die Schnittstelle direkt zum 3D Drucker, in der er sich mit dem Drucker
Uber Gcode-Befehle direkt und interaktiv unterhalten, den 3D Drucker steuern, oder aktiv die
Firmware verandern oder programmieren kann.

Terminal

t 5D printing
: T:21.79/ 0.09 B:21.79/ 0,00 @:64

printing

printing
3/ @.00 B:21.79/ 8.00 @:64

Not 5D printing
: wait
: Not SD printing
9/ 9,08 B:21.79/ 0,08 8:64

: Not SD printing

Senden

Enter a command o get docamentation (eg ‘G28), or search by prepending with ' (eg Zendstop)

¥ Include from Martin % ¥ Include from RepRap ¥ Include from Klipper

Favourte a commandto see it here (click on the )

20
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11.12 Dashboard:

Das Dashboard ist eine zusatzliche alternative Ansicht des laufenden Druckprozesses.

Hier sind konfigurierbar alle wichtigen Druckparameter in einem Ubersichtlichen Panel
zusammengefasst und gleichzeitig sind die Hauptschaltflache: ,Drucken”, ,Pause” und , Abbruch”
verfiigbar! Das Panel kann durch das Driicken der Taste F11 auch im Vollbild betrieben werden.

11.13 Resource Monitor

Das System immer im Uberblick

Hier konnen Sie in jeder Instanz zu jedem Zeitpunkt alle Funktionsauslastungen des Printservers, wie
Prozessauslastung, SoC Temperatur, Speicherauslastung, SD-Kartenbelegung und Netzwerk
Auslastung liberwachen.

ard Resource Monitor  Print Job History

Processor

060 GHz
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11.14 Print Job Historie :

Listet alle schon getatigte Drucke mit Metadaten auf.

Print Job History

W Cmmefame [

Pagesize: [ 25
Total 6 _
A0
n File

n 5 V2 4 Pfosteni0x 60deg Kurve Carrera Evolution TTS TPU.0.14 Leng:
2 1h54m geade

BithalterTest 0 2 FLEX-3h12m2 gcode

V1.9.0.1_Rechis Final 3dp-ocloprintEnlosureSmalOled-
TTSProD.6.PLA 0.3 PLA-1h46m geode

V2.0.Pfosten_60deg_Kurve_Carrera_Evolution. TTS.TPU.0.2F L=
39m.geode

195SgareCalibration. 0.2 PLA-1h19m.gcode

11.15 Webcam:

Im Moment nicht aktiviert, aber fir die Zukunft vorbereitet, ist unter dem , Burger
Menu“ oben rechts noch der Webcam Tab verborgen.

Sollten Sie sich fur eine USB Webcam anstelle eines Druckers oder einer Raspi-Cam Uiber den
integrierten CSI-Anschluss entscheiden, so wird das Bild der Webcam (ber diesen Tab sichtbar.

Die Funktion sowohl der USB-Cam als auch der internen Raspi-Cam miissen im entsprechenden
Printserver aktiviert und konfiguriert werden.

22



12 Extra Tipp: Weitere Kontrollmoglichkeiten Octoremote

Es besteht zusatzlich die Moglichkeit mit jedem Tablet oder Smartphone (iber die Android App
»Octoremote” jeden Drucker zu steuern.

12.1 Die OctoPrint Android App

Wo finden Sie die App:

Im Android Playstore nach “OctoRemote for OctoPrint “ suchen.

Auch diese App ist kostenlos!

13 Individuelle 3DP-Evolution Schulungen oder Consulting:

Sollten Sie Interesse an einer persdnlichen Schulung haben, so freuen wir uns tber eine Anfrage
unter info@3dp-evolution.de.

Auf unserer Webseite www.3dp-evolution.de finden Sie sich einen Uberblick tiber Schulungsinhalte.

Gerne stimmen wir die Schulungsinhalte auch speziell auf Ihre Wiinsche ab.
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14 Nachwort:

Wir hoffen die Schnellreferenz zum 3dP-Evolution Printserver4xSO gefallen.

Haben Sie Fragen, schreiben Sie einfach eine E-Mail an info@3dp-evolution und teilen Sie uns lhre
Wiinsche, konstruktive Kritik oder Erweiterungen mit.

Wir wirden uns Uber einen Kauf unseres 3DP-Evolution Printserver4xSO freuen und hoffen, dass wir
Ihnen mit dieser Schnellreferenz ihr Interesse wecken konnten.

Verpassen Sie keiner unserer Produkterweiterungen:

Abonnieren Sie bitte den Newsletter auf unserer Startseite www.3dp-evolution.de unten.

Ausblick auf geplante weitere Modelle:

- Das High-end Modell 3DP-Evolution Printserver 3xSOSSD
- 3DP- Evolution 3DPrint Surveillance System (Uberwachung)
- 3dp-Evolution PrintserverdxSOTC (Total Control) (Ein und Ausschalten der Stromzufuhr zum

Drucker 230V)
- Weiters Okosystem Spulen- /Filament Verwaltung, Einbindung von Intelligenten Filament
Sensoren......

Bis dahin wiinschen wir Ihnen eine gute Zeit und viel Spald mit lhrem Druckserver!

Mit freundlichen GriRen

lhr 3DP-Evolution Team
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15 Anhang:

15.1 Europaische Erklarung der Konformitat
15.1.1 Raspberry Pi USB-C Netzteil 15,3W

Raspberry Pi Trading
Maurice Wilkes Bullding
Cowley Road

Cambridge
o B4 00s
Raspberry Pi
ST Web
Tradin g http:/fraspberrypi.org

European Declaration of Conformity

Raspberry Pi {Trading) hereby declares under our own responsibility that the following
product:

Raspberry Pi USB-C Power supply
KSA-15E-051300-HK
KSA-15E-051300-HE
K5A-15E-051300-HU
KSA-15E-051300-HA

Are in conformity with the following applicable community harmonised legislation:

CE-EMC Directive 2014,/30/EU,

CE-LVD Directive 2014/35/EU

Commission Regulation (EC) No. 278/2003,
ErP Directive 2009/125/EC

The following harmonised standards have been used to demonstrate conformity to these
standards:

EN 60950-1: 2006+A11: 2009+A1: 2010+A12: 2011+A2: 2013
EN 55032: 2015

CISPR 32: 2012

EN 61000-3-3: 2013

EN 61000-3-2: 2014

EM 55024: 2010+A1: 2015

CISPR 24: 2010

Signed on behalf of the Raspberry Pi {Trading) Limited.

/4)¢Uﬂ - ?&XW /2@2&
.taw{éﬁ.dams Date
Coo

Raspberry Pi (Trading) Limited
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15.1.2 Raspberry Pi 4V 2GB:

RE-D Declaration of Conformity (DoC)

We, Raspberry Pi (Trading) Limited, Maurice Wilkes Building, Cowley Road,
CB4 0Dg, United Kingdom
Declare under our sole responsibility that the product:

Product name: Raspberry Pi 4 Model B (all variants)

Trade name: Raspberry Pi Trading Ltd

to which this declaration relates is in conformity with the essential requirements and other
relevant requirements of the Radio Equipment Directive (2014/53/EU).
The product is in conformity with the following standards and/or other normative documents:

Restriction of Hazardous Substances (RoHS) Directive; The product complies with
2011/65/EU and all of its amendments as of the date of this document including EN IEC
63000:2018

SAFETY (art 3.1.a): IEC 62368-1: 2014) and EN 62311: 2008

EMC (art 3.1 b) EN 301 489-1/ EN 301 489-17 Ver. 3.1.1 (assessed in conjunction with ITE
standards EN 55032 and EN 55024 as Class B equipment)

SPECTRUM (art 3. 2): EN 300 328 Ver 2.1.1, EN 301 893 V2.1.1

The WLAN radio technology of this device is designed for use in all countries in the European
Unian, and Switzerland, Norway and Iceland. In France indoor use only is permitted.

Supplementary information (if applicable):

Technical file held by: Raspberry Pi Trading Ltd

Place and date of issue (of this DoC): Maurice Wilkes Building, Cowley Road,
Cambridge, CB4 0DS, UK on 21 April 2021 | 13:36 BST

Signed by or for the manufacturer:

DocuSignad by
e
¢ E412FHSCEBE34TT

James Adams
CcOO0

15.2 Allgemeine Abmalie, Gewicht:

Lange: 178mm Breite:. 63mm Hb6he:.99mm Gewicht: 239¢g
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